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Det er hardt

at arbejde med sten.

Den er tung at bakse med og vil man zndre dens udseende,
ma der kreefter til.

Dette heefte handler om de mennesker, der har arbejdet
med stenen. Det er der stadig nogle, der gar. Men ikke sa
mange som tidligere.

Og muskelkraften er i mange tilfeelde aflest af maskin-
kraft. Hvad der for blot 50 ar siden var et hindveerk, det
kunne tage ar at blive opleert i, er i dag aflast af fa ugers op-
leering ved en maskine.

Der er ikke lzengere sa stor brug for ting, lavet af sten, som
tidligere. Det tager tid og kraever energi at lave stenen til og
begge dele koster i dag flere penge, end det kostede tidligere.

Ligesom andre steder er naturmaterialet blevet aflast af
menneskeskabte materialer. Plastik har aflest tree og beton
og asfalt har aflast sten. I begge tilfzelde er gamle traditio-
ner i lgbet af et par generationer naermest glemt.

Rundt omkring pa Bornholm ligger store og sma huller i
landskabet. De fortaller, at der engang har vaeret menne-
sker, der tjente til livet ved at arbejde med stenen.

Det er sveert at forestille sig, hvordan virkeligheden har vee-
ret for disse mennesker. Gar man rundt i hullet, rejser der
sig mange spergsmal.

Dette heefte kan maske give nogle af svarene. Andre kan
gives af de feerre og feerre stenarbejdere, der findes rundt
om pa een. De kan give ordene liv og dermed et mere n@jag-
tigt billede end ord pa papir kan.

God fornejelse.
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Moselokken

Moselokken er et af de f3
granitbrud pd Bornholm,
som endnu er i drift.

P4 hverdage kan man fra
stenbruddets kant overskue
bruddet, hvor tre mand fra
»De Forenede Granitbrud«
er beskaeftiget med at
spreenge og kleve granitten
fri.

Moselgkken
Stenbrudsmuseum

P4 kanten af stenbruddet
star et imponerende stenhus
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»Mosel(akkehus«, som er
bygget af granitsorter fra
hele @en.

Thuset er opbygget en udstil-
ling, der ved hjeelp af plan-
cher, gammelt veerktej,
praver pa forarbejdet sten
samt et originalt huggeskur
viser bornholmsk stenindu-
stri for og nu.

Uden for museet er der op-
stillet en restaureret sten-
kran samt to huggeskure,
hvor stenhuggere viser be-
sogende, hvordan man kan
arbejde i granit med gam-
meldags veerktej. Ogsa be-

segende kan fa lejlighed til
at prove kraefter med granit-
ten.

Museet har desuden en re-
staureret stenvaerkssmedie
med esse, ﬂgammelt vaerktoj
og maskiner.

Stenbrudsmuseet drives med
delvist offentlige midler af -
Stenbrudsmuseets Stottefor-
ening. Medlemsskab kan
tegnes hos: Kurt Komstedt,
Perikumvej 12, 3770 Al-
linge, giro 9 20 35 67.

Museet er dbent i sommer-
halvéret.
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Lad os skrue tiden tilbage

Lad os skrue tiden tilbage.
Tilbage til en hed sommer-
dag for mange ar siden.

En fotograf vovede sig ned i
et stevet stenbrud med sit
fine apparat. Hans billed ser
du foroven. I dag er det et
levn fra fortiden. De mend
du ser pa billedet, er for
leengst dede, men engang
var det dagligdag for mange
mennesker pd Bornholm.

Hvis du vil prove at gatte,
hvor gammelt billedet er, si
kik pa tgjet og de andre ting.
Du er nok ikke i tvivl om,
hvad de 4 mand har udrettet.

De sidder oven pa resultatet
af mange timers slid. Ende-
lig har de fiet en blok granit
fri af klippen.

De er ikke faerdige med ar-
bejdet endnu. Nu starter
sliddet farst rigtigt. Blokken
skal kleves i mindre stykker.
Manden nederst til venstre
viser dig sit veerktej. Det er
en pikkert. En slags ham-
mer, som man brugte til at
sla fleekhul pa granitten.

Pikkerten blev iseer brugt
fer ar 1900, sa derfor ma bil-
ledet vaere omtrent 100 ar
gammelt.




Her er blokken blevet klavet
imindre og mere handterlige
stykker. Den er bragt op af
bruddet og hen til huggeba-
nen. Her bliver blokkene be-
arbejdet til det feerdige re-
sultat. Det kan veere
brosten, kantsten, monu-
menter eller helt andre ting.
Pa billedet er nogle arbej-
dere fra Vang Stenbrud i
gang med at lavet stattepiller
til bygningen af Stor-
stremsbroen.

P4 det nederste billede er en
arbejder i fuld gang med at
lave kantsten ved Moselok-
ken Stenbrud. Billedet er fra
omkring 1950. Bag manden
kan du seresultatet af mange
arbejdstimer:  kantstenene
peent stablet op og klar til
opmaling, afregning og se-
nere afhentning.

Lennen var regnet ud efter,
at han burde klare 12 meter

pa en arbejdsdag. Hvis ar-
bejderen skulle beholde sit
arbejde, matte der veere
nogle, som kabte hans kant-
sten. Hvis ikke, kunne han
veere nok sa dygtig til at
hugge kantsten uden at fi en
krone.

Brydningen af den born-
holmske granit sker altsa,
dels fordi der er nogle arbej-
dere, som er dygtige til det
arbejde og gerne vil tjene
nogle penge. Og dels fordi
der er nogle, der kan kabe
granitten.
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Sddan blev man
stenarbejder

Tidligere var det ikke sveert
at blive stenarbejder. Det gik
ofte helt af sig selv. For der
var som regel ikke andet ar-
bejde at fa i neerheden. P3
Bornholm har man gennem
generationer kunnet leve af
landbrug og fiskeri. Men de
mennesker, der blev stenar-
bejdere havde sjzeldent mere
end en lille stump jord, hvor
de kunne dyrke det nedven-
digste. For at tjene penge til
feden matte de sa hjeelpe til
pé andre garde eller i fiske-
riet. Men ndr der ikke var
brug for dem her, var der
kun ”stenen” tilbage.

Arbejdet med stenen kom
derfor i farste rackke.

Det var det, der skulle give
den vigtigste indtaegt. Sten-
huggerne var derfor nedt til

at sege arbejde i de sten-
brud, hvor der var arbejde at
fa. Og det var ikke altid lige
i neerheden. Man var tit ngd
til at gd langt for at na frem
til arbejdspladsen, og nar
der sé ikke var arbejde leen-
gere her, matte man sd soge
arbejde i brud andre steder
pa en.

Ligesom ved andre erhverv
var det for i tiden meget al-
mindeligt, at sgnnen be-
gyndte at arbejde samme
sted som sin far.

Allerede som ganske sma
blev de sendt i stenbruddet
med mad eller kaffe til deres
far. Der fandtes jo ikke ter-
moflasker dengang, sa man
kom kaffen i en almindelig
glasflaske og svabte nogle
klude omkring. Man var
“kaffehorra”. (“horra” er
det bornholmske ord for
dreng).

Mens faren holdt pause, var

det meget naturligt at sen-
nen fik stukket en hammer i
hénden og lavede kilehuller.
Sédan er mange nok startet,
og de fortsatte sa i sommer-
perioden, hvor der ikke var
skolegang eller om formid-
dagen, hvis der var undervis-
ning om eftermiddagen. Pi
den mdade kunne familiens
indteegt blive lidt starre, og
det treengte den ogsa til.

»Dér kom jeg sd i leere, i
Vang Stenbrud. Det var den
1. november 1920, si jeg
manglede syv dage i at vaere
femten dr. Der var tre kilo-
meter at gd fra Hyldely til
Vang. Min far og jeg fulgtes
ad...

Godt sort var det jo, det var
om morgenen, naermest bul-
dermaorkt, sd vi mdite have
en flagermuslygte med, ogsd
pd arbejde«.

Citat fra Albaek Jensen: Livet pa
aerne. Bornholm. s.196.




Nar drengene begyndte som
leerlinge eller arbejdsdrenge
hos deres far, havde faren
ansvaret for dem og sennens
arbejde indgik i farens ak-
kord. Det vil sige, at deres
len var indregnet i farens
lon.

Hvis de stod i leere var det
ogsa faren, der var ansvarlig
for, at de fik lzert faget.

I ar 1900 fik man den forste
leerlingekontrakt. Den var
for stenhuggerne, men se-
nere kom der ogsa lerlinge-
kontrakter for brosten,
kantsten og faldhammer
leerlinge.

I kontrakterne blev der lavet
faste regler for, hvordan
man kunne blive opleert. En
finstenshugger skal hugge
monumenter og fine ting. I
starten var leeretiden 4 ar og
lzerlingen skulle aflevere en
del af sin len til sin leere-
svend. Mesteren var pligtig
til at holde ham i teknisk
skole.

Klaphammeren og mejslen af- -

loste pikkerten og cendrede der-
med bdde arbejdsmetode og ar-
bejdsmuligheder radikalr.

Svenskere
og italienere

Ved siden af de bornholmske
arbejdere har der i perioder
arbejdet bade svenske og ita-
lienske arbejdere.

De italienske arbejdere blev
hentet herop for at laere de
bornholmske arbejdere at
bruge spidsmejsel i stedet
for pikkert.

De svenske arbejdere kom
hertil af sig selv. De kom
fordi der var fattigdom og
arbejdsleshed i Sverige. De
der havde lidt penge emigre-
rede til USA og de fattigste
tog til Bornholm.

De svenske og italienske ar-
bejdere havde meget leen-
gere tids erfaring med ste-
narbejdet end bornholm-
erne.

I perioden omkring ar 1900
var der mange svenske arbej-
dere, som enten arbejdede
pa Bornholm for en sason
eller bosatte sig her. De kom
iseer til Nordbornholm og
fik stor indflydelse. Det ses
bl.a. af den lokale dialekt
som kaldes Sandvigsvensk
eller Hammersvensk.

Navnelisten er fra Born-
holms Vejviser 1910. Hvor
stammer navnene fra?

Persson, Anders, Rentier
Henrik, Stenhugger

Johan, Arbmd.

Nils, Stenhugger, Matr. Nr.
55p

Nils, do. Matr. Nr. 89 b
Nils, do. mellem Byerne, Bo-
lette Margrethe, pens. Lae-
rerenke Petersen,

Gustav P, Skomager
Johannes Christian, Sten-
veerksbestyrer.

Nils Emil, Fisker

Peter Manfred, do.

Sven Johan, do.

Pihl, Jenus Peter Skraedder
Marie Cecilie, Husejer
Poulsen, Chresten, Murerm.
Rechio, Giovanni, Stenhug-
ger

Riis, Anders Olsen, Arbmd.
Emil Thorvald, Stenhugger
Harald Magelius, Pensio-
natsveert og Vognmand
Laurits Jergen, Rentier
Vilhelm, Fred, Stenhugger
Rosa, Beneditto, do.
Remer, Karl Theodor, do.

P4 Sandvig-svensk sagde
man ikke “horra” om sin
dreng, som man gjorde pa
resten af Bornholm. Man
sagde "pojk”.

Ligesom italienerne bragt
svenskerne nye typer veerk-
tej med sig. Det gav en ud-
vikling og forbedring af ar-
bejdsmetoderne.

Svenskerne fik ogsa stor be-
tydning for oprettelsen af
fagforeninger.

/
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Stenarbejder
er mange ting

Ikke alle stenarbejdere la-
vede det samme arbejde. I et
stenbrud og pa en hugge-
bane var der forskelligt ar-
bejde, og arbejderne var der-
for inddelt i forskellige
grupper. Ligesom inden for
andre erhverv deles arbej-
derne op i to store grupper:
de ufagleerte og de fagleerte.
De ufagleerte behover ikke
nogen seerlig uddannelse for
at udfere deres arbejde. De
fagleerte har en uddannelse:
de har staet i laere.

Borere

For man kunne spreenge en
klippeblok fri, matte der bo-
res huller til sprazngstoffet.
For 1930-erne var trykluft-
boremaskiner ikke alminde-
lige, sa da matte man bruge
handkraft. Som bor brugte
man en lang jernstang med
stjerne formet spids. To
mand slog skiftevis pa boret
med store hamre. En tredje
mand holdt boret - og drej-
ede det en kvart omgang ef-
ter hvert slag. Nar boret var
kommet et stykke ned hop-
pede det af sig selv. Sa kunne
alle tre sla uden at der blev
holdt. Ved at fylde vand i
hullet blev den ituslaede
klippe - "stenmelet” - skyllet
op. Det sprajtede hver gang
man slog - s man bandt en
klud om boret for ikke at fa
boreslam i hovedet.

De tre arbejdere skulle
kende hinanden godt, da der
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skulle arbejdes hurtigt og i
takt. For at fA den rigtige
rytme sang de hejt mens de-
res 6 kg tunge hamre dan-
sede i luften:

1. Boresang - mest brugt til
storbor. Ikke sd hurtig:

For ut i Ohio levede engang
en kulsort lille niggerdreng
han var sa fornajet

han sang, han sprang

til treet han gik i seng.

Jim John Dixon

og derfor kom han vidt.

2. Boresang - mest brugt til
spreethor og tommebor.
Blev anvendt bdde i starten -
hvor to mand slog og en
holdt boret og ndr man
“spillede” dvs hvor alle tre
slog:

Farst kom nioghalvfems

0g sd kom dtoghalvfems

og sd kom syv og seks

og fem og firhalvfems

og sa kom treoghalvfems
og sa kom tooghalvfems

og sd kom enoghalvfems

og halvfems var fuld.

dh ja jeg foler

at du mig elsker

at du min lille Heinerich

at du elsker mig

at du min lille Heinerich

at du elsker mig. )
(Derefter kunne man fort-
seette med firs, halvfjerds
0sV.)

En borer blev lonnet pa ak-
kord. Det vil sige, at han fik
sin len efter det antal meter,
der blev boret.

P I N o el B o T o ol o 7 T
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Kjaettere
og klovere

Nar blokken wvar blevet
spreengt fri skulle den slze-
bes hen til klgverne, som ar-
bejdede et stykke derfra.
Dette arbejde blev udfert
med en kran, der leftede
blokken i en kzede. Til dette
arbejde havde man nogle
folk, der blev kaldt ”kjeet-
tere”. De lagde en keede om-
kring blokkene. Ligesom
borerne og kjeetterne var
klaverne ufagleerte arbej-
dere. Deres job var meget fy-
sisk anstrengende. Iszer for
kilemaskinen, en slags luft-
hammer blev indfert om-
kring 1930. For da matte de
lave kilehullerne med en pik-
kert eller hammer og mejsel.

Som man kan se pa billedet,
bestod kleverens arbejde
forstiatlave et antal kilehul-
ler i blokken. Dette arbejde
kreevede, at kleveren havde
et godt kendskab til hvor ste-
nen kunne flekkes. Nar
klaveren havde lavet kilehul-
lerne kom han kilejern og ki-
ler i hullerne og flaekkede
blokken med en kileham-
mer. Klgveren kunne flaekke
blokke, der blev leveret vi-
dere til brostenshuggeren,
kantstenshuggeren eller
faldhammeren.  Klgveren
kunne ogsa lave ros. Ros er
sten, der blev brugt til deem-
nings eller kanalbyggeri.

Klaverne var enten pa time-
lon eller fik deres lon efter,
hvor meget kantstenshugge-
ren havde lavet. Altsa en feel-
lesakkord.

Stor spreengning | Klippelokie ved Ronne.

€5

Fleekning af blok.




Brostens- og
kantstenshugger

Brostens- og kantstenshug-
gerne arbejdede ikke nede i
stenbruddet, men ved et
huggeskur, der 14 oven for
bruddet. Foruden et hugge-
skur bestod deres arbejds-
plads af en tende fyldt med
skeerver og stenmel. Heri
kunne stenen ligge godt,
mens de huggede. Desuden
havde de forskelligt hand-
veerktoj.

Brostens- og kantstenshug-
gerne fik granitblokke bragt
op fra bruddet, og de hug-
gede sd blokkene i de ganske
bestemte mal, som brosten
og kantsten skulle have.

Nogle fa stod i lzere som bro-
stenshugger, men de fleste
leerte sig selv op. Det samme
gjaldt for kantstenshug-
gerne. Men officielt dvs i
overenskomsten stod man i
leere i ca. 2 ar og havde 3
mdr. pravetid.

Lennen var akkord. Man
blev aflennet efter  hvor
mange kvadratmeter bro-
sten, man havde produceret.
Man havde et gennemsnit,
der sagde at en brostenshug-
ger kunne klare 100 sten om
dagen. Kantstenshuggeren
blev aflgnnet efter hvor
mange meter kantsten han
havde lavet, hvis man lagde
dem i forleengelse af hinan-
den. Her var gennemsnittet
12 meter.

10
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Huggeskur (averst).

Brostenshugger med hugge-
tende.

Kantstenshugger ved arbej-
det.
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Faldhammer

Chaussesten er mindre bro-
sten. Nar de skulle laves
brugte man som regel en
faldhammer. Arbejdet ved
en faldhammer er mekanise-
ret og erstatter brostenshug-
gerens arbejdsform. Fald-
hammeren var maskinen,
der udferte det tunge ar-
bejde nemlig at sld pa ste-
nen.

Arbejderen ved faldhamme-
ren fik, ligesom brostens-
huggeren leveret granit-
blokke i passende sterrelser.
Og ligesom brostenshugge-
ren arbejdede han uden for
bruddet.

En arbejder ved en faldham-
mer stod ogsa i leere men
ikke sa leenge som de andre.
Selv om maskinen gjorde
det tungeste arbejde, var det
hardt for ryggen at sta ved
faldhammeren.

Man lagb ogsad en risiko for at
fa skadet sine arer, da lar-
men fra slaget var stor. Ar-
bejdet var akkordlennet og
man afregnede efter kva-
dratmeter, fordi 1 kvadrat-
meter, chaussesten er det
samme som 100 sten.

Hyvis en arbejder gik til den
kunne han komme op pé at
sld ca. 3000 sten pa en ar-
bejdsdag.

Der blev fortsat lavet mange
chaussesten med handvaerk-
toj for det var mange steder
man ikke havde rad til at
kabe en faldhammer.

Lennen var til gengaeld lidt
hajere.

To generationer af fald-
hamre og to generationer af
arbejdere. Overst en elek-
trisk drevet faldhammer fra
Myrelokken ved Knudsker
kirke. Nederst en hydraulisk
drevet faldhammer fra Klip-

pelekken pa den anden side
af landevejen. Mens den
gverste slar stenen over,
trykker den nederste stenen
over. Laeg meaerke til arbejds-
stilling, udsugning, hare-
veern, transportband osv.




Stenhugger

Stenhuggerne var de fag-
leerte  stenarbejdere, der
havde staet leengst i leere,
nemlig 4 ar.

Stenhuggerne fik leveret
passende blokke og deres ar-
bejde bestod sd i at hugge
blokken ud til f.eks en grav-
sten, et monument eller vin-
duespartiet til et hus.

Stenhuggerens arbejde tog
lang tid. Lennen blev aftalt
fra opgave til opgave.

Nar formanden kom med en
arbejdstegning til stenhug-
geren mdtte de forhandle sig
til en fast huggepris.

Hvor mange timer stenhug-
geren sd matte bruge var op
til ham selv. Det var tit svaert

12

at vurdere, hvor god blokken
var at hugge i. Hvis stenhug-
geren var uheldig, si der gik
et hjerne af den sten, han
huggede pa, matte han be-
gynde forfra, uden at fa en
krone for det arbejde, der
var gjort.

Hvis han kunne vise for-
manden, at stenen havde en
skjult fejl, fik han maske er-
statning. Nogle stenhugger-
mestre skal efter sigende
have forlangt erstatning hvis
en stenhugger “edelagde”
hans stenblok.

Der gar en historie om en
stenhugger, hvis sten sned
ham. Efter flere ugers ar-
bejde gik den i stykker.

Stenhuggeren afleverede sit
veerktaj og gik sin vej.

Han satte aldrig mere sine

ben i et stenhuggeri. I stedet
oprettede han en skomager-
forretning i Renne og det
var sd en selvfolge, at de an-
dre stenhuggere handlede
her.

Stenhuggerne opfattede sig
selv som de fineste stenar-
bejdere.

Man har sagt at de var
stenarbejdets adel. Der var
ogsa - 1 hvert fald i eeldre tid
- stor forskel pd dem og de
andre i det daglige arbejde.

Stenhuggerne havde deres
egen fagforening og de ville
ikke spise sammen med de
andre pd arbejdspladsen.

Det kunne ogsa veere svaert
at fi stenhuggerne til at
overholde de lgnaftaler, som
fagforbundet havde aftalt
med arbejdsgiverne,




1ggeri. I stedet
en skomager-
Renne og det
olge, at de an-
ere handlede

opfattede sig
ineste stenar-

it at de var
adel. Der var
ald i eeldre tid
pa dem og de
glige arbejde.

havde deres
ng og de ville
1men med de
dspladsen.

38 veere sveert
zgerne til at
snaftaler, som
havde aftalt
verne.

Uden andre
arbejdere
gik det ikke

Du har nu medt de forskel-
lige grupper af stenarbej-
dere, der kunne arbejde i
forbindelse med et stenbrud.

Men det var ikke kun disse
arbejdere man kunne treeffe,
Der var andre grupper der
var lige sa vigtige for at det
hele kunne kare.

En meget vigtig person var
smeden. Stenen var jo hard
at arbejde i og en betingelse
for at arbejdet kunne gd var,
at veerktajet var skarpt og i
orden. Hvert stenbrud havde
derfor en smed, som enten
arbejdede ved stenbruddet
eller i en nzerliggende by.
Smeden skeerpede de sleve
mejsler, han rettede bor ud
og han reparerede hamrene.

En anden vigtig gruppe var
de vognmaend, der transpor-
terede de feerdige sten veek
fra bruddet.

Arbejderne ved stenbruddet
holdt altsa mange andre ar-
bejdere i gang. En tommel-
fingerregel siger, at en klo-

ver 1 bruddet kunne holde
hele 3 mand i gang uden for
bruddet med at sla brosten,
kantsten eller chaussesten.

Hertil kommer sa de andre
grupper af arbejdere, der er
naevnt.
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Kampen for rimelige arbejdsforhold

Stenarbejderens
hverdag

Nu har du medt de menne-
sker, der arbejdede med ste-
nen fra den blev spreengt fri
til den blev solgt til en
kunde.

Hvordan har deres daglig-
dag s veeret?

Der er flere svar pa sporgs-
malet. For dagligdagen har
ikke vaeret ens i 1900 og
1955. Dagligdagen har vee-
ret bestemt af mange ting
f.eks arbejdstid, len, veerk-
tej, fritid og de goder, sam-
fundet kan give sa som len
under sygdom.

Disse forhold har der varet
stor forskel pa i 1900 og
1955.

Lad os skrue
tiden tilbage
til ar 1900

Her starter stenarbejderen
sin arbejdsdag med at sta op
ved 5 tiden om morgenen.
Han skal mede pa arbejde
kl. 7, og der er 7 kilometer at
gé. Nogle af hans kammera-
ter har sa langt hjem, at de
har overnattet i bruddet. De
ser kun familien om senda-
gen, Arbejdstiden er ca. 11
timer om dagen og kun sen-
dagen er fridag. Nogle
gange kan det endda knibe
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med at holde fri denne ene
dag for der er nok af arbejde
og det kniber med at fa pen-
gene til at sla til. Vores sten-
arbejder slider i det for at
holde lennen. Der er ingen
maskiner til at hjeelpe ham,
den eneste kraft han har er
hans egen. Han har pikkert
til at lave kilehuller med.
Nar han arbejder med den,
giver det god varme i krop-
pen. Men det er koldt om
fedderne selv om halmen i
treeskoene luner lidt.

Af og til holder han korte
pauser, hvor han snakker
med kollegerne. Sa gar
braendevinsflasken  rundt
for det er billig varme. Hvis
han kommer til skade under
arbejdet, som mange gor ma

han klare sig sd godt han
kan. Det er dyrt selv at skulle
betale lsegen, og sa oven i
kebet miste en daglen. Dag-
lonnen er ca. 3 kroner. Hvis
han bliver arbejdsles kan
han ikke fi understottelse.
Der er godt nok en fagfor-
ening, men han vil ikke vaere
medlem. ‘For det ferste tor
han ikke for sin arbejds-
giver, for det andet har han
ikke rad til at undvaere de 25
gre det koster om ugen at
veere medlem. Der er ikke
noget, der hedder ferie og
bliver han syg far han ingen
len!

Lyder det hablost? - Det har
det ogsa vaeret for mange
mennesker for blot 90 ar si-
den.

M . e e
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Men hvad sa med

stenarbejderen
fra 1955

Da starter han sin dag ved 6
tiden om morgenen. Han
skal mede kl. 7, men pa cy-
kel tager det kun en halv ti-
mes tid.

Arbejdstiden er 8 timer, men
i den allermerkeste periode
fra 7. december til 7. januar
er den kun 7 1/2 time.

S& vores stenarbejder kan
sagtens vaere hjemme til af-
tensmaden - hver dag.

Arbejdet i stenbruddet er
stadig fysisk hardt, men det
er alligevel en lettelse at lave
kilehullerne med trykluft-
boret i stedet for en pikkert.

Der er stadig stor risiko for

at blive skadet pa arbejdet,
men nar han er medlem afen
sygekasse og star i fagfor-
ening er den wskonomiske
lussing til at overse.

Daglennen er 13 kroner og
bliver han arbejdsles far han
understottelse. Ret til ferie
har han ogsa: 21 dage om
aret. Han kunne spare penge
op til ferien ved at kabe feri-
emaerker.

Som du kan se, er der sket
mange forbedringer i stenar-
bejderens dagligdag. Selv
om arbejdet stadigt er hardt
og nedslidende i 1955, var
der kommet mere orden i
tingene. Der er to grunde til
dette:

1. Der blev dannet fagfor-
eninger.

2. Arbejderne fik mere poli-
tisk magt.

Kampen for
fagforeninger

Lad os g 100 ar tilbage. Det
er den forste april 1896. So-
len skinner og det passer
godt til lejligheden, foridag
skal fagforeningen stiftes.
Klaverne og brostenshug-
gerne ved Hammerens Gra-
nitvaerk er samlet for at “or-
ganisere sig”.

Men nu kommer den tyske
direkter ud. Han er vred og
skeelder ud. Der skal ikke
dannes nogen fagforening
her. Der skal arbejdes - ikke
holdes mader.

Arbejderne spredes, men
modes om aftenen i Sandvig
og far stiftet deres fagfor-
ening.

Finstenshuggerne var ikke

ﬁ

Mandskabet i 1955 ved Dalegdrds bruddet, Olsker.
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med ved den lejlighed. De
havde stiftet deres fagfor-
ening nogle ar for - men den
var kun for finstenshuggere.

Selv om der var forskellige
fagforeninger kunne arbej-
derne alligevel se det fornuf-
tige i at std sammen. Derfor
stiftede man i feellesskab
”Dansk Stenindustriarbej-
derforbund af 1897”.

Det var ikke tilfeldigt, at
der kom gang i fagforenin-
gerne. Det var gode tider for
stenindustrien og arbejder-
ne ville ogsa gerne have del i
udbyttet.

Det var heller ikke tilfeel-
digt, at den tyske direktor
jog arbejderne vaek fra Gra-
nitveerket. Han opferte sig
som andre arbejdsgivere
ville have gjort. Man var
ikke vant til, at almindelige
mennesker havde politisk
indflydelse. I politik var det
godsejerne, der regerede og
pa arbejdspladserne var det
arbejdsgiverne, der vidste
bedst. De skulle nok be-
stemme arbejdstid og len.
Der gik mange ar fra fag-
foreningernes start, fer de
havde en styrke, der kunne
yde arbejdsgiverne mod-
stand.

Det var vanskeligt at hverve
medlemmer. Kontingentet
var sveert at betaleud afen i
forvejen lille lon og mange
var bange for at fi ”kat”.

Det vil sige, at man blev fy-
ret, hvis arbejdsgiverne op-
dagede, at man stod i fagfor-
ening. Det har ogsd knebet
med solidariteten i starten.
Arbejderne var ikke vant til
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at std sammen om noget.
Mange foretrak at passe sig
selv og aftalte sin len med
arbejdsgiveren.

Hvis man var organiseret
var man ofte upopuler
blandt arbejdskammerater-
ne. Mange har nok i starten
holdt medlemsskabet hem-
meligt. Forholdet blev ikke
bedre af, at der var sa store
standsforskelle indbyrdes.
Ikke blot havde man forskel-
lige fagforeninger, men des-
uden havde brostenshug-
gere, klavere og finstenshug-
gere ikke meget til overs for
hinanden i det daglige ar-
bejde. Og den billige braen-
devin har nok heller ikke
deempet gemytterne.

Man holdt afstand pa for-
skellig made: man spiste
hver for sig og finstenshug-
gerne forlangte at de andre
sagde DE til dem mens de
selv tillod sig at sige du.

Storstrejken
1902

Storstrejken 1902 er et sgrge-
ligt eksempel pa, hvordan
det kan ga, nar det kniber
med sammenholdet.

Arbejdsgiverne havde stillet
krav om en nedgangilennen
pa  10-15%. Arbejderne
neegtede at ga ind pa dette og
erklaeerede strejke over hele
linjen. Men strejken var ikke
effektiv, da faldhamrene pa
Hammeren blev holdti gang
ved hjeelp af arbejdsmaend.
Selv om stenarbejderne hen-
vendte sig til Arbejdsmands-

forbundet, ville de ikke gribe
ind.

Der var heller ikke ret mange
penge i strejkekassen, og da
strejken havde varet i 6 ma-
neder, var kassen tom, og
man madtte lane penge.

Det hele endte med, at nogle
stenhuggere begyndte at for-
handle med arbejdsgiverne
uden om forbundet. Der-
med var strejken tabt, og ar-
bejderne matte ga ind pa ar-
bejdsgivernes krav. Strejken
var dyr for forbundet. Ikke
alene skyldte man penge
veek, men medlemstallet gik
ogsa steerkt ned:

1902 (for strejken) 392 med-
lemmer

1903-4 90 medlemmer

1905 117 medlemmer

1906 147 medlemmer

1908 350 medlemmer

Forbundet var nedt til at agi-
tere kraftigt for at f4& med-
lemmerne ind igen. Man
henvendte sig til en agitator
ovre fra Kebenhavn og fik
avisen - Bornholms Social-
demokrat - til at skrive artik-
ler om emnet.

Fagforeningen
kom for at blive

Strejken var en hérd start for
det nye fagforbund. Men ef-
terhanden kom arbejdet i de
lokale fagforeninger i gang,
og flere og flere stenarbej-
dere blev medlemmer. Mens
forbundet tog sig af lenfor-
handlinger med arbejdsgiv-
erne, tog de lokale forenin-

ger sig af de prob
kunne opsta i dag

Det var sjeeldent,
giveren kom i selv
Han havde ansa
flere formeend ti
@je med arbejder
sager har netop dr
disse formaend.

Med en arbejder:
skal vi here en ber
hvad man kunne

for:

»Brdr. Karlsson

gang stillet et Sti
et stor Indflek. H
de anvendt Plank
havde taget hvor «
get, saaledes soi
gjorde. Nogle Arl
Afrgmningen v
nogle Planker att
Formanden sag:
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oreninger i gang,
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med arbejdsgiv-
e lokale forenin-

ger sig af de problemer, der
kunne opsta i dagligdagen.

Det var sjzeldent, at arbejds-
giveren kom i selve bruddet.
Han havde ansat en eller
flere formaend til at holde
oje med arbejderne. Mange
sager har netop drejet sig om
disse formzend. -

Med en arbejders egne ord
skalvi here en beretning om,
hvad man kunne komme ud
for:

»Brdr. Karlsson havde en-
gang stillet et Stillads op til
et stor Indflaek. Hertil havde
de anvendt Planker, som de
havde taget hvor der var no-
get, saaledes som vi altid
gjorde. Nogle Arbejdere ved
Afremningen vilde have
nogle Planker at trille paa og
Formanden sagde da til

dem, at de skulde tage dem,
der var stillet op til Stillads.
Det kunde Bestyrelsen jo
ikke stiltiende finde sig i, og
de samledes da og gik paa
Kontoret med Hakon Ake-
sen som Ordferer. Paa Kon-
toret var hele Formandsska-
bet samlet, og det forste, vi
begyndte med var, at Brdr.
Karlsson havde faaet Af-
sked. Direktoeren havde faaet
urigtige Oplysninger af For-
maendene, saa Hakon Akes-
son forklarede, hvordan det
var gaaet til. Men Direkta-
ren svarede, at han ikke vilde
have Brdr. Karlsson i sit Ar-
bejde. ’Skal Brdr. Karlsson
have Afsked, saa gaar vi al-
lesammen,” sagde en af Be-
styrelsen og aabnede Daren.
Men saa vilde Direkteren
nok here det hele omtalt en

IRy

-
L

Her ses den sidste hovedbe-
styrelse inden sammenloeg-
ningen.

Gang til, og saa skal jeg love
for, Hakon Akesson tog fat:
" Tyve og Keeltringer tror De,
men zrlige Arbejdre tror De
ikke” (Det var mentet paa
Overformanden, som havde
veeret tiltalt for at have til-
vendt sig nogle Planker ved
en Stranding).

Da Direktegren nu fik det
hele forklaret rigtigt, sagde
han, at han ikke var gift med
sine Formeand, og da han
derefter spurgte vedkom-
mende Formand, om det
forholdt sig saaledes, som
Hakon Akesson havde sagt,
maatte Formanden modvil-
ligt indremme at det var rig-
tigt. Saa kom vi til Forhand-
ling, og Resultatet blev, at
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Brdr. Karlsson fik deres Ar-
bejdeigen, og vi fik tillagt 50
grre pr. m2 for Hamborg-
sten.

Jeg erindrer en anden lille
Episode, som morede os me-
get. August Olsen (”Rede
Olsen”) stod ved sit Ar-
bejde, da Overformanden en
Dag kom og felte paa Bro-
stenen om den var jeevnt af-
pudset. Saa sagde Olsen:
"Den du, den er slat (glat)
som en Planke”” Overfor-
manden luskede af, men 8
Dage efter var der ikke mere
Arbejde til August Olsen.

Det var let for Formzendene
paa den Tid at gore en Ar-
bejder ked af det. Alle Bro-
sten blev sat op paa et Bord
ved Opmaalingen, blev
vendt og drejet inden de blev
stemplet og godkendt, og
der kunde sagtens findes en
eller anden lille Fejl, naar
Formanden var ude efter
det. Hakon Akesson maatte
saaledes til sidst flytte fra
Hammeren, og det samme
var tilfzelde med Brdr. Karls-
son, som flyttede til Vang.«

Forbundets medlemstal top-
pede sidst i 1930’erne med
omkring 700 medlemmer.

Derefter gik medlemstallet
hastigt tilbage. 11971 var der
200 medlemmer og man var
nedt til at indga samarbejde
med Murerforbundet. Det
kneb bade med at gore sig
geeldende og fa det skono-
misk til at kere rundt.

11978 var de sidste medlem-
mer nedt til at nedleegge fag-
foreningen helt og slutte sig
til Murerforbundet.
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Arbejdstiden

Omkring ar 1900 havde fag-
foreningen problemer med
at fa arbejderne til at over-
holde en 10 timers arbejds-
dag. Der var ogsé problemer
med at f4 dem til at lade
vaere med at arbejde om sen-
dagen.

Det var selvfolgelige ikke
fordi arbejderen havde lyst
til det, men lennen har veeret
sa lav, at det var nedvendigt
at overtraede de regler, man
selv havde vaeret med til at
aftale.

Efterhanden skete der for-
bedringer bade i len og ar-
bejdstid. Fra 1920 blev den
ugentlige arbejdstid fastsat
til 48 timer. Man arbejdede
stadig om lgrdagen.

11956 faldt den ugentlige ar-
bejdstid til 45 timer, i 1966
faldt den til 44 timer, i 1968
til 42 1/2 timer, i 1970 til 41
3/4 timer og 1974 til 40 ti-
mer.

Alt dette er selvfolgelig

fremskridt, men arbejderne
fik. ingen lenstigninger, nar
arbejdstiden gik ned og resul-
tatet var, at man matte ar-
bejde s& meget hurtigere for
at holde ugelegnnen.

Ferie

Forst 1 1938 fik arbejderne
ret til at holde ferie. Det var 2
uger, men uden lgn. Fra 1952
fik man ret til 3 ugers ferie og
havde sparet op til ferien
med en feriemeerkeordning.

Fra 1972 havde man ret til 4
ugers ferie og fra 1979 fik
man 3 ugers ferie med ferie-
penge.

I 1982 indfertes der en ka-
rensdag. Det vil sige at man
forst far penge fra den anden
sygedag og altsd mister en
daglen. I en lang periode
frem til omkring 1970 havde
arbejderne 6 karensdage.

Det vil sige at de ved sygdom
kunne miste en hel ugelen
hvis de havde en lang syg-
domsperiode.

Selv med moderne hjelpemidler som kran, kilemaskine og
beskyttelseshjoelp er arbejdet i stenene hardt arbejde!
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Arbejdsskader

Sten er tungt materiale. Vi
ved nogenlunde hvor store
sten vi kan lofte alene eller 1
fzellesskab. Men ikke nok
med, at stenen er tung at
lgfte. Den har ogsd en hard
og kantet overflade. Nar en
blok har skullet flaekkes har
kleverne vaeret nedt til at ar-
bejde i mange darlige ar-
bejdsstillinger. Nar de havde
slaet et kilehul, kunne de
ikke bare vende den store
stenblok som de enskede. De
maétte sla de steder, hvor de
kunne komme til. Det var
hardt for ryggen, knaene og
armene. Efterhdnden som
tiden gar, giver sliddet darlig
ryg, sa det ger ondt badde nar
man arbejder og nar man
holder fri. Man kan ikke
lofte s4 meget og kroppen
kan ikke mere rettes ud. Hvis
man arbejdede lzenge med
lufthammeren kunne man fa
“hvide fingre”. Lufthamme-
rens rystelser adelaegger de
sma blodkar i fingrene. Hvis
man har hvide fingre, foler
man at fingrene altid
“sover” og det foles meget
ubehageligt.

Brostenshuggerne, kant-
stenshuggerne og arbej-
derne ved faldhamrene har
ogsa haft arbejdsstillinger,
der har edelagt deres rygge.
Risikoen for at fa& klemt en
finger eller en td har varet
stor. Nar man slog pé steneh
sprang der sma stykker af
den ligesom der kunne ryge
metalsplinter af mejslerne.

Mange arbejdere har i tidens
lab splinter i gjet - nogle s
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Hvide
fingre
- stenlunger
0g proteser

Mgade om
stenindustriarbejderes
arbejdsmilje.

Mange stenindustri-arbej-
dere har darlige teender.

Det skyldes, at det stav,
som frigeres ved arbejde
med stenene, generer teen-
derne, si forholdsvis mange
stenarbejdere har proteser.

Det problem var en af de
ting, som blev diskuteret pa
et mede arrangeret af
Murer- og Stenindustriar-
bejdernes Fagforening i af-
tes.

Madet handlede om sten-
industriarbejdernes arbejds-
miljo, og om, hvordan det
kan forbedres.

Det kan det blandt andet
ved hjeelp af forskellige for-
mer for stev-sugere.

Det var stenindustriarbej-
derne selv, der leenge havde
onsket madet, hvor folk fra
Murerforbundet i Keaben-
havn deltog, nemlig Chri-
stian Hjort, miljekonsulent i
Murerforbundet, Carl Erik
Mortensen, neestformand i
Murerforbundet.

Desuden deltog tandlege
Poul Henmar fra Renne, Ge-
org Westh fra Arbejdstilsy-
net i Renne, og selvfolgelig
folk fra Murernes og Stenin-
dustri-arbejdernes  fagfor-
ening i Renne.

Det er ikke alene taen-
derne, som sten-st@vet angri-
ber. Ogsd lungerne er ud-
satte. Mange stenindustri-
arbejdere far med tiden sa-
kaldte »stenlunger«.

Desuden har mange sten-
industri-arbejdere  »hvide
fingre«, som stammer enten
af kulde, hvilket kendes af
mange i fiskeindustrien, el-
ler af, at blodkarrene sim-
pelthen bliver slaet i stykker
af vibrationerne ved stenar-
bejdet.

(Bornholmeren 1986.)
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alvorligt, at deres @je er ble-
vet gdelagt. Mange stenar-
bejdere havde sm& metal-
splinter siddende under hu-
den. De kaldtes "lus”.

Hyvis en arbejder kom alvor-
ligt til skade havde han ret til
sygedagpenge. Men han fik
kun pengene hvis virksom-
heden meldte skaden til sit
forsikringsselskab. Arbejds-
skader var ikke bare noget,
der sket en gang imellem.
Det skete ret tit.

P4 Moselekken Stenbrud
havde man en sarlig bog,
hvor man skrev skaderne op.
Her er et par eksempler:

19/6-1960 Hojre pegefinger
i klemme mellem to kant-
stene. Raskmeldt d. 9/8-1960.
Sygedagpenge i 21 dage 466
kr. og 62 ere.

4/7-1966

Var ved at kere kantsten pa
plads med saekkevogn. Seek-
kevognen kerte mod lille
sten. Kantstenen rullede for-
over, arbejderen forsegt at
holde kantstenen, men faldt
sammen med kantstenen.
En forvridning af leende-
hvivlerne samt muskel-
spreengning om laenden.

Sygedagpenge 1 3 dage 117
kr. og 66 are.

Nar man blader bogen igen-
nem stgder man meget tit pa
ord som muskelspraengning,
kadsar, klemt finger og no-
get i gjet”.

Klemte fingre og muskel-
spreengninger var noget, der
kunne ga over med tiden.
Men der var arbejdsskader,
som gav problemer for livet.

Foruden ryglidelser og @jen-
skader fik mange ogsd ned-
sat horelse. Forst si sent som
i 1985 blev lagerne op-
merksomme péa edelagt
teender. Med stenmel i mun-
den og en rystende luftham-
mer i heenderne sliber sten-
arbejderen sine tzender i
stykker.

Endelig var der risikoen for
at fa stenlunger. Hvis man
arbejdede i sandstensbrud-
deneelleri en huggehal uden
ordentlig udluftning satte
stenstevet sig i lungerne og
odelagde dem.

Arbejderne spgte at mod-
virke nedslidningen ved at
stille krav om bedre sikker-
hedsudstyr og maskiner, der

kunne lette det harde fysiske

arbejde.

Man havde ogsa en hjzlp i
"Fabrikstilsynet” som skul-
le holde @je med at virksom-
heden overholdt reglerne. I
de gamle beger kan man
stede pa mange advarsler
om at holde forbindingskas-
sen i orden. Den var nemlig
alt for tit tom - enten fordi
der har veeret hardt brug for
den eller ogsa fordi man var
slasede med at fa den fyldt
op.

Det kneb ogsa med at skaffe
sikkerhedsbriller til de an-
satte.: i

Nar en stenarbejder kom til
@gjenlaege, kunne han fa at
vide, at hans hornhinde ikke
havde en glat flade, men
mere lignede et méaneland-
skab.
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yglidelser og @jen-
- mange ogsd ned-
>. Forst sa sent som
lev laegerne op-
ime pa adelagt
led stenmel i mun-
rystende luftham-
1derne sliber sten-
n sine teender i

ar der risikoen for
Junger. Hvis man
. 1 sandstensbrud-
ienhuggehal uden

udluftning satte
- sig i lungerne og
dem.

1e sggte at mod-
islidningen ved at
- om bedre sikker-
r og maskiner, der
te det harde fysiske

le ogsa en hjeelp i
ilsynet” som skul-
je med at virksomi-
erholdt reglerne. I
: beger kan man

mange advarsler
de forbindingskas-
n. Den var nemlig

tom - enten fordi
eret hardt brug for
sgsa fordi man var
1ied at fa den fyldt

ogsi med at skaffe
sbriller til de an-

enarbejder kom til
, kunne han fa at
ans hornhinde ikke
| glat flade, men
lede et maneland-

Stenarbejdernes
lon

Nederst ses en fedtlap. Nar
stenhugger Johansen ikke
kunne fi ugelennen til at sla
til begyndte han at bruge af
den nzeste. Johansen gik til
kebmanden og handlede for
2 kr. De 2 kr. blev trukket fra
hans len ved neeste len-
ningsdag. Det var meget al-
mindeligt med fedtlapper.
Man har fundet 500 fedtlap-
per hos en kebmand i Al-
linge. Sedlerne havde en
vaerdi af 5000 kr. og nar vi
ved, at en arbejders ugelen
har ligget pa ca. 40 kr. om-
kring 1900 har det veeret
mange pernge.

Fedtlapperne hed sadan,
fordi de blev brugt til at kebe
de mest nedvendige daglig-
varer og fedt var det mest al-
mindelige at komme pé bra-
det. De mange fedtlapper
forteeller os, at stenarbej-

Fedtlap

derne har haft sveert ved at
fa lonnen til at sla til. Len-
nen var lille og det var sjeel-
dent, den kunne razkke til
andet end det mest nadven-
dige. Noget overskud til op-
sparing kunne der aldrig
blive tale om - snarere det
modsatte.

Lenaftalen mellem stenar-
bejdernes fagforening og de-
res arbejdsgivere er skrevet
ned i en priskurant. Prisku-
ranten er en lille bog ogiden
kan man se timelonnen, ak-
korden ved de forskellige
granitemner, arbejdstid, fe-
rie, og mange andre ting, der
betyder noget for det daglige
arbejde.

Den wldste priskurant for
klavere og brostenshuggere
er fra 1900. Her var timelon-
nen 25 pre og arbejdsugen
pa ca. 66 timer. Man lavede
nye lenaftaler med ars mel-
lemrum og det var tit sadan,
at arbejdernes len ikke

kunne felge med prisstig-
ningerne.

Nar man skulle forhandle
lon, gik man ud fra, at hver
mand i gennemsnit dagligt
kunne producere:

brosten 3-4 m?

kantsten 12 m,

chaussesten 30 m?

Selv om timelennen var lav
i gamle dage, siger mange
stenarbejdere, at den lange
arbejdstid gav bedre tid til
bade at na arbejdet og hvile
sig.

I 1920 faldt arbejdstiden til
48 timer, men timelgnnen
steg ikke. Sa arbejderne
matte arbejde hurtigere for
at fa den ugelen, de havde
brug for. Efterhanden blev
arbejdstempoet skruet mere
og mere i vejret og iseer 1950
og 60’erne er en periode,
hvor man virkelig matte
knokle for at holde akkor-
den og dermed en nogen-
lunde ansteendig ugelen.

e M&{]&/{%&“ %W'f?‘( i—%m
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Kantstenshugger
Emil Karlsen

I 1937 arbejdede Emil Karl-
sen pa Moselekken. Han
huggede kantsten, men la-
vede ogsa andre ting. Hans
makker hed Jonassen og
sammen med ham lavede
han klevearbejde og for-
lodsarbejde.

Forlodsarbejde var at gere et
omrade klar til spreengning,
skovle jord veek osv.

Nar man ser i regnskabsbo-
gen for Moselekken i 1937
kan man se, at Karlsen og
Jonassen kunne holde en
ugelen pd ca. 70 kr. Nar
Karlsen huggede kantsten
kunne han komme helt op
pa 80 kr. om ugen.

Den aftalte timelen var den-
gang 1 kr. og 25 ere, sa Karl-
sen kunne holde en ugelen,
der 14 et godt stykke over en
daglejers 60 kr. om ugen.

Meget af Karlsens arbejde
var pa akkord, sia hvis han
var dygtig og arbejdede hur-
tigt kunne han komme til at
ligge et godt stykke over dag-
lejeren. Men Karlsen kunne
ikke holde 70 eller 80 kr. om
ugen hele aret. Der var som
regel en periode, hvor man
ikke kunne arbejde pa grund
af sne. Og man ma ogsa
regne med perioder med ar-
bejdslashed.
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Hvad fik man
for pengene?

Emil Karlsens ugelen kunne
ligge 10 kr. over en daglejers.
Men hvad beted de 10 kr. sa.
I dag ville man jo synes, at
10 kr. ville veere rimeligt til
en dags lommepenge. De 10
kr. siger ikke noget, hvis
man ikke kender prisen pa
de varer man skal bruge pen-
gene til.

I 1937 brugte folk pengene
anderledes end i dag. Skat-
ten tager f.eks meget mere af
lennen i dag, end 1 1937. 1
1986 bruger vi mange penge
til bil, fjernsyn, rejser osv.
Ting der var utenkelige for
en arbejder 1 1937.

I 1937 var det almindelig at
bruge sin len pa felgende
made:

fadevarer 41.1%

kleeder, fodtej 11.4%
bolig 11.1%

breendsel, belysning 7.9%
skatter 2.1%

kontingenter 10.1%
andre udgifter 16.3%

De samme udgifter fordelte
sig noget anderledes i 1981:
Forst betalte han 46.4% i
skat. Nar dette var gjort
brugte han resten af sin len
saledes:

fodevarer 17.1%

kleeder, fodtaj 5.1%
bolig 23.6%

braendsel, belysning 6.2%
bil 10.4%

Man kan se, at maden at
bruge penge pd har eendret
sigmeget. Der er ca. 38% til-

bage i 1981 danskerens for-
brug. De gik til ting som: be-
ger, aviser, radio, fjernsyn,
ferie, fritid, cigaretter osv.

Hvis Karlsen skulle sam-
menligne sin len med andre
gruppers ville han se, at hans
ugelen 14 20 kr. lavere end en
temrers eller en politibe-
tjents.

{iennemsnits-Detailpriser for Januar

Hovedstaden
Januuc Okiober
1939 1933
— Ore thre
ugbro " - k, B8
Sigtebred . 4‘-: sg fz
Franskbred . a 93 93
Kryddertvebakker .. . -— 171 171
Flormel . = 35 35
Byggryn, danske. . s e 37 38
Havregryn, danske, i Pakker - 75 75
— i les Viegt -- 52 52
Semoulegryn A e . - 63 64
Kartoffelmel . i Seva 51 52
Risengryn = 78 Bo
Sagogryn. . - 8o 81
Gule Arter, Victoria, afskallede By 8s
Hugget Melis Nr. 1 . - 58 57
Stadt Melis - 46 46
Farin, lyst, Nr. . — 15 45
Kaffe . . i f 472 479
Te, alm. I\Dnl,u s - 8yg 891
Kogechokolade . . . 4 a0 | k0
Spisebler, friske : - a1 68
Bananer " - 18 194
Terrcde Abler . - 140 [N
Torrede Abrikiser = 2T 202
Svesker n. Sren .. = &7 86
Resiner, Valencia .. ... 96 108
Spegesild, norske . | = 10 106
e islandske - 70 78
Fiskeboller .. .. . L i;‘; 55 55
Henkogte Arier, grove, 19 48
Hvidrol, Nr. :(Hmeds(ulux Prima 'y I (B 25 25
Bd;ersk a1 L i 30 30
Smer, lunmnerket kg 310 310
Plantefedt (Palmin) i - 121 126 )
Vegetabilmargarne 138 134
Mejeri-Ost . 197 200 |
&g, nylagte, danske . Sues | 271 | 260 !
Kaffedade (Flode Nr.2) | [ 19 T
Sodmlk paa Flasker Liter | 37 37
Sedmalk i lest Maul 35 33
Helskummet Mielk paa Flusker - 106 It
Helskummer Meelk 1 last Maul = " 3
Kiernemuxelk paa Flasker - 25 25
Krermemelk 1 lusi Maal 23 2
Oksekad (Forked) kg 157 145
—- (skirrt Ked 252 243
Kalvekad (Forked) . . 163 148
Kadfars {Kalve-} : 3 = 104 103
Fersk Svinebov 17 185
Morbrad - 321 | e
Saltet Brystask - 28g =78
Roget, benles Skinke st 302 350
Svinefedt, krydret, dansk — 216 215
Medisterpalse . DRI —_ 185 183
LBVErpostel oat i — 263 257 i
Spegepalse . = 415 414 i
Ferske Sild — 82 78
Torsk . — B2 8o |
Radsp:zuer e 218 199 |
Kliphsk - ng 120 |
Hwidkaal 4 —_ 10 1
Guleredder'). . .. — 8 8
Kartofler’). | ” - 15 15
Kekkensualt . » 7 17
Amerikansk Vaskesoda - 17 it
Brun Siebe, prima | - 58 58
Petroleum, Water white Liter 21 H
Skotske Nuddekul e hl 334 30
Knuste Koks, leveret, fra Gasvierket  — 209 239
Kn. Koks_ lev., Er\prl\fﬁlclundluML = 278 278
Elektricitet wt. 3o 3o
Gas 3 m? [} 14
Optiendingsbriende ki 10 "
Herresko, Doxcalf, kunntmsy:de Par 1770 1772
Herrestpyler, -- - 2115 2116
Forsaaling oy Bagtlikning af do.. . — 663 72

Herover kan du se datidens
priser for aimindelige dag-
ligvarer.
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Granitten pa Bornholm

En gang i mellem herer du,
at der har veeret jordskeelv
eller vulkanudbrud i verden.
Du leegger maske maerke til,
at der tit der mennesker i
forbindelse med disse natur-
katastrofer.

Men naturkatastroferne er
ogsa med til at forteelle dig,
at jorden ikke bare er en liv-
los kugle i universet.

Under den faste jordskorpe,
du gar rundt pa, foregar be-
veegelser, sa skorpen en gang
i mellem gar i stykker.

Under skorpen findes der
smeltet sten - kaldet magma.
Skorpen flyder altsd pa
denne magma, idet den be-
star af flere stykker, som
fierner sig eller steder mod
hinanden. Derved opstar ka-
tastroferne.

Magmaen bestar af mange
forskellige stenmaterialer.
Joleengere man kommer ind
mod jordens midte, jo haj-
ere bliver temperaturen og jo
heajere bliver trykket. Tryk-
ket kender du fra svemme-
hallen, hvor det ger ondt i1
grerne nar du dykker.

Granit har en gang veeret
smeltet sten som er starknet
meget langsomt og under
meget stort tryk.

Men hvorfor ser man kun
granit pa Bornholm og ikke
andre steder 1 Danmark?

Der er granit under hele

Danmark. Der er bare for-
skel pa, hvor dybt det ligger.
1 den del af Danmark, der
ligger vest for Bornholm,
méa man bore flere kilometer
ned for at stode pa granitten.

Grunden til, at granitten er
kommet op til overfladen pa
Bornholm er, at jordskorpen
for mange millioner ar siden

ma have braekket over ved et
jordskeelv.

Pa den mdade blev skorpen
med Finland, Norge, Sverige
og Bornholm staende oppe,
mens resten af Danmark og
Nordtyskland sank dybt
ned. Den jord, der ligger
over granitten er s kommet
meget senere.

Dybde km

— -——500° C
— 1000 ——— 2000° C
— 2000

— 3000 —— 3500° C
— 4000 — 38.000° C
— 5000

— 6000 — 39.000° C

Temperaturen og tryk-
ket stiger voldsomt ind
mod jordens kerne.

Dronningens Danmark

Geologiens Danmark
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—— I granitten findes mange for-
skellige stoffer kaldet mine-
raler. De fire vigtigste hed-
der: kvarts, feldspat, glim-
mer og hornblende. Minera-
lerne findes som sma klum-
per kaldet krystaller. De er
ret store sammenlignet med
andre stenarter som f.eks
lava. Sterrelsen ger, at gra-
nit er ret slidsteerkt i mod-
szetning til lava.

Feldspat og kvarts er lyse i
farverne, mens glimmer og
hornblende er merke i far-
verne. Disse fire forskellige
mineraler findes der mere el-
ler mindre af, og granitten
har derfor forskellig farve
alt efter, hvor den er pa een.
De fire mineraler er ogsa
med til at bestemme, hvor
godstenener atbryde. Glim-  Her er brostenens overflade forstorret. De lyse partier er
mer og hornblende har den kvarts. De morke er glimmer.

egenskab, at de giver stenen
fine, lige sider, nar man hug-
ger den i stykker.

Det er derfor vigtigt, at der
er meget glimmer og horn-
blende i den granit, man vil
bruge til smda, ensartede
blokke.

Feldspat og kvarts giver gra-
nitten farve og en afveks-
lende overflade. Granit, der
indeholder meget feldspat
og kvarts er derfor god til
ting, der skal se flotte ud.

, BT g L
Elmer Jensen med brosten af Vang granit.
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Pa kortet kan du se de
forskellige typer af gra-
nit:

1. Hammergranit

findes p4 Nordbornholm og
har en lys, radlig farve. Den
har veeret anvendt til byg-
ningssten, brosten og meget
andet. Moselekken ligger i
omradet med Hammergra-
nit.

2. Granitten fra Vang

er sortspaettet. Den er ogsa
meget anvendelig og har vae-
ret anvendt til bygningssten
0g monumenter.

3. Paradisbakkegranit

har et meget flammet udse-
ende, som giver en flot og af-
vekslende overflade. Den er
derfor iseer brugt til byg-
ningssten og monumenter,
men den kan vaere sveer at
arbejde i.

4. Rennegranit

er meget mork og ensfarvet.
Den er let at bryde og har
vaeret meget anvendt til byg-
ningssten, brosten og mere.

5. Svanekegranit

er les i sammensatningen af
krystaller. Det ger den sveer
at arbejde i si den egner sig
ikke til industriel brudning.
Men de steder, hvor den er
helt smuldret, har man no-
get flot grus.

Gnejs

Hammer-granit

Vang-granit

Renne-
granit

il

Akirkeby ] |

Gudhjem

Paradisbakke-
granit

\\ o o

\
\

N

Nexo

26




ranit

ark og ensfarvet.
at bryde og har
t anvendt til byg-
rosten og mere.

'granit

mensatningen af
Jet gor den svaer
sa den egner sig
ustriel brudning.
der, hvor den er
et, har man no-
s.

adisbakke-
nit

Svaneke-
granit

Mennesket og granitten

Hvem sidder der bag skeermen
med klude om sin hdnd,

med leederlap for ajet

og om sin sko et band?

Det er sameend Jens Vejmand,
der af sin sure nod

med hamren md forvandle

de hdrde sten til brad.

Du kender nok sangen om
Jens Vejmand. Han var ogsa
stenarbejder. Hans arbejde
var at hugge granit i sma
stykker - skeerver til at fylde
i landevejens huller.

Pa Jens Vejmands tid for 100
ar siden - var vejene helt an-
derledes bygget end i dag.
Danmark var et bondesam-
fund og der var ikke sa me-
get trafik. Den trafik der var
bestod mest af hestevogne
og ikke af hurtige biler eller
tunge lastvogne. Vejene lig-
nede naermest en god mar-
kvej.

Men for omkring 100 ar si-
den begyndte Danmark at
eendre sig fra landbrugsland
tilindustriland. I et industri-
land fremstiller man varer,
som skal slges andre steder
end der, hvor de bliver lavet.
Det kraever, at man har et
godt system til at transpor-
tere varerne. Industrisam-
fundet kraevede at vejene
blev bedre og at man an-
lagde havne og jernbaner.

Disse e@ndringer stillede
krav til et holdbart materi-
ale. Granit var et gammel-

kendt materiale og da der
ogsa var udviklet veerktej,
som gjorde det muligt at
bryde granit i stor stil, kom
der omkring 1900 for alvor
gang i brydningen pa Born-
holm.

Granit
kan knuses
eller formes

Det materiale, der blev brug
for kan deles ind i to grup-
per:

1. I den ferste gruppe finder
vi den knuste granit. Den
blev brugt til at fylde ud i
huller, som underlag for
jernbaneskinner, asfaltveje

0g mange andre ting. Nar
granitten skal knuses be-
heves der ikke at arbejdes
seerligt leenge med den. Pri-
sen pa 1 ton knust granit er
derfor ikke seerlig stor.

2. T den gruppe finder vi den
formede granit. Det er den
granit, der blev brugt som
vejbelaegning, gravsten byg-
ningssten osv. Den formede
granit, kreever handveerk,
godt vaerktej og tid. Den er
derfor meget dyrere at kabe
end den knuste.

Mens brostenen til venstre
kreevede hdndelag og sam-
spil mellem menneske, sten
og veerktaj er den knuste
granit til hajre et massepro-
dukt fremstillet af maskiner.
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Knust granit

Der er blevet knust granit
mange steder pad Bornholm.
Det var et arbejde, der ikke
kraevede ret meget veerktaj
eller handveerk. En stenar-
bejder forteeller, at i 1920 -
30’erne var det lige meget
hvor man sa en klippeknold
stikke op, s4 sad der en
mand eller to med hammer
og bor for at ”fa lavet” lidt
sten. Skeerverne, der kom ud
af det, var der brug for

mange steder pa wen. Der
kunne dog ogsd veere mere
system i sagerne. Man byg-
gede knuseveerker, hvor gra-
nitten blev knust i store ma-
skiner og derefter sorteret i
nogle andre maskiner efter
starrelse.

Pa billedet ses Renne Gra-
nitveerk. Veerket ligger lige
uden for Renne. Her brydes
der granit ca. 100 m under
jordoverfladen og dermed
ca. 40 meter under havets
overflade.

T

Inden granitten spraenges
bort bores der spreenghuller
ned i 25-30 meters dybde
med en automatisk borema-
skine. Derefter spraenges der
ved store spraengninger 15 -
20.000 tons granit pr. gang.

Ronne Granitveerk produce-
rer ca. 550.000 ton skeerver
om daret og beskeeftiger 40
mennesker.

Aldre billede fra Ronne Granitveerk. Man har siden spreengt hullet 100 meter dybt.




litten spracnges
ler spreenghuller
) meters dybde
smatisk borema-
ter sprecnges der
reengninger 15 -
granit pr. gang.
itveerk produce-

200 ton skeerver
beskaeftiger 40

rdybt.

Formet granit

Tyskerros og glacissten

Den forste slags formede
granit vi skal se pa er ros.
Ros kan veje forskelligt og se
forskelligt ud, men den er la-
vet péd én bestemt made:

Forst bliver en blok spreengt
fri af klippen. Derefter gar
klgveren igang med at klave
rdblokken i mindre og min-
dre stykker.

Klaveren startede med at
lave kilehuller.

Hvis klgveren brugte hand-
vaerktej brugte han farst en
spidsmejsel og slog hul pa
blokken. Hullet blev deref-
ter gjort sterre og dybere
med en mellemhakker, som
er en lengere spidsmejsel.
Til sidst brugte han en op-
renser, der lavede facon til
kilen.

Alt dette arbejde tog lang tid
og kraevede hardt slid. Det
var derfor en stor lettelse da
man begyndte at tage luft-
hamre i brug i begyndelsen
af 1920’erne. Lufthamrene
kreevede, at der var et anlaeg,
der kunne lave trykluft.
Dette var en stor investering
sa maskinen er nok ikke ble-
vet indfert alle steder lige
med det samme.

Hvis kloveren arbejdede
med lufthammer brugte han
de samme mejsler. Nu satte
han dem bare i maskinen i
stedet for. Der var ikke brug
for en oprenser, trykluften
sargede for at blaese kilehul-
let fri for stenmel.

LR e T ~ S

Spidsmejsel, mellemhakker og oprenser

Nar der var lavet tilstreekke-
ligt mange kilehuller, satte
kleveren kilejern og kile i
hullerne. Derefter slog han
pa kilerne med sin kileham-
mer indtil blokken flaek-
kede.

Han gentog arbejdsproces-
sen indtil blokken var klevet
i de sma stykker, han ville
have.

Efterhdnden som stykkerne
blev mindre, kunne han

bruge en plare. Det er en lille
kile, som er lettere at arbejde
med.

Glacissten er firkantede
blokke pa ca. 30 kg. De blev
brugt som “veegge” i deem-
ninger for at undga udskrid-
ning af jord.

Tyskerros er trekantede, men
blev brugt til nogenlunde
samme formal: at forhindre
havet i at ede sig ind i ky-
sten.
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Chaussesten

Chausse er fransk og bety-
der kerebane. Chaussesten
blev brugt som vejbeleeg-
ning pa landeveje. For man
fik chaussesten var lande-
vejen ligesom en god mark-
vej. Den havde et lag af
hardtstampet jord og grus
og skeerver. De gamle lande-
veje var beregnet til karsel
med hestevogn. Det foregik
langsomt og der var ikke ret
meget trafik. Landevejene
var ujeevne - man kunne ikke
kore ret hurtigt uden at vog-
nen bumpede og rystede.
Ved lang tids regn eller om
foraret kunne vejene veere
svere at komme frem pa
fordi overfladen var bled og
opkaort.

1 begyndelsen af 1900 tallet
2ndrede samfundet sig ogsa
pa Bornholm. Industrien og
handelen udviklede sig - der

Charles Andersen, Muleby,
ved faldhammer
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kom mere og mere trafik pa
vejene. Med udviklingen
kom bilen, som kerte hurti-
gereend hestevognen og som
stillede krav om mere jeevne
og fremkommelige veje.

Man begyndte derfor at
leegge chaussesten pa de
bornholmske wveje i 1920°-
erne og 1930%erne. Der

Fortidens chaussesten blev
for ujcevne for nutidens bil-
trafik. Forst blev de deekket
med asfalt, senere blev de ta-
get op og solgt.




g mere trafik pa
xd udviklingen
som kerte hurti-
tevognen og som
' Oom mere jevne
imelige veje.

adte derfor at
1ssesten pa de
€ veje 1 1920°-
1930’erne. Der

haussesten blev
for nutidens bil-

" blev de doekket
ienere blev de ta-
gt

skulle laegges mange chaus-
sesten, sd de matte produce-
resistore maengder. Det ville
nok have taget lang tid, hvis
alle de sten, man skulle
bruge, blev klgvet i hianden.

Heldigvis havde man opfun-
det en maskine, der kunne
kneekke granitten - en fald-
hammer.

Faldhammeren har to mejs-
ler: en bundmejsel og en top-
mejsel. Topmejslen sidder
fastien stalcylinder, der kan
bevaeges op og ned.

Man leegger en blok pa
bundmejslen og udleser
stalcylinderen med en fod-
pedal. Cylinderen falder sa
ned, men bremses i faldet
med fodpedalen, s& slaget
ikke bliver for voldsomt.
Topmejslen rammer stenen
som knackker. Maskinen
sorger selv for at cylinderen
beveeger sigopigensa dener
klar til naeste fald.

Arbejderen ved faldhamme-
ren fik leveret granitblokke i
passende sterrelser og klav-
ede sd stenen i den nojagtige
storrelse, den skulle have.

Der skulle, som sagt, produ-
ceres mange chaussesten, sa
flere steder blev der opfert
bygninger, hvor der kun ar-
bejdede faldhamre. Da det
gik hedest til havde De Fore-
nede Granitbrud 12 hamre
og 36 mand i gang. 1 mand
til hver faldhammer og 2
mand udenfor til at udklove
blokkene. Faldhamrene blev
bygget pd Brdr. Ankers Ma-
skinfabrik og man solgte
dem til andre lande f.eks til
Sydamerika.
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Der produceres stadig en del
chaussesten - eller skaller
som de kaldes pid born-
holmsk. Produktionen fore-
gar pad Klippelekken ved
Renne og anvendes nu iszer
til brolagte pladser.

Mens arbejdet tidligere reg-
nedes for faglaert udfores

det nu af specialarbejdere.
Arbejdet er til gengzeld ble-
vet meget mekaniseret.
Blokken bliver fleekket med
en kilemaskine, leftet med
en elektrisk kran, transpor-
teret pd transportband og
endelig trykket i form pa en
hydraulisk faldhammer.
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Brosten

Brosten er sterre end chaus-
sesten. De blev lavet i mange
forskellige udgaver: tyske,
engelske, dansk standard og
eksportsten.

Forskellen pa udgaverne var
sterrelsen. For hundrede ar
siden var gaderne i byerne tit
ikke brolagte med sten. Der
var ingen fortove og gaden
var i vinterhalvaret plere og
zlte. Man havde ingen klo-
akker, men brugte gaden
som kloak for spildevand og
husholdningsaffald.

Ved at brolegge gaderne
kunne man serge for, at det
var nemmere at komme frem
og samtidig kunne man lave
en rende, sa vandet kunne
lobe vaek.

Broleegningen af byerne er
sketiperioden 1880 og frem-
efter. Alt efter hvor meget
rad man havde og hvor hur-
tigt byen voksede.

Produktionen af brosten var
tidligere ren handarbejde,
men kan i dag laves pa fald-
hammer.

Brostenshuggerens arbejds-
plads bestod af en tende,
fyldt med skezerver og sten-
mel. Nar brostenshuggeren
fik sin blok leveret, var den
pa forhand klevet i nogle
mal, som passede til de feer-
dige mal pa brostenene.

For at fleekke blokken, rid-
sede brostenshuggeren en
rille (1) i blokken med en
ridsmejsel. I denne rille blev
der sa hugget et kilehul - en-
ten med klaphammer og
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Brostenshuggerens veerktaj,
fv.: klaphammer, spidsmej-
sel, ridsmejsel, plere, opren-
ser, knoekhammer og duks.

mejsel eller lufthammer
med mejsel.

Derefter blev der anbragt en-
ten kilejern og kile eller en
plere i kilehullet og blokken
blev klavet i to dele. Jo laen-
gere blokken var, jo flere ki-
lehuller matte der laves.

Derefter huggede brostens-
huggeren igen en rille (2),
men nu pa tveers af den for-
rige. Derefter blev stenen
vendt om, der blev hugget en

rille, som passede til den pa
forsiden, og med et slag pa
forsiden skulle stenen sa
gerne knackke midt over.

Derefter gentog procéessen
sig med rille nr. 3, sa der til
slut blev 8 brosten ud af den
oprindelige blok.

Men arbejdet var ikke feer-
digt endnu. Siderne pa bro-
stenen var ujevne og ru. Til
sidst skulle de rettes af med
en ”duks” sa de blev glatte.
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Kantsten

En kantsten er en aflang gra-
nitsten. Den bruges til at
holde fortovet pa plads, sd
det ikke skrider ud pa vejen.

Produktionen af kantsten er
nok kommet noget senere i
gang end brostenene. Til
gengaeld er der stadig brug
for kantsten, nar der skal
bygges nye veje - og fortove.
Kantstenshuggerens arbejds-
plads bestod enten af to lave
trazbukke eller af en tende
med stenmel. Hvis han
skulle lave lange kantsten -
kaldet  kebenhavnerkant-
sten brugte han bukkene,
hvis han skulle lave alminde-
lige kantsten brugte han
huggetenden.  Kantstens-
huggeren fik leveret en blok
fra bruddet eller kulen som
man sagde - og sa kunne han
gd i gang med at kleve den
ud.

Arbejdsgangen ved klgvnin-
gen var den samme som til
brostenshugning. Forst rid-
sede han op med en ridsmej-
sel. Derefter blev der lavet
kilehuller med samme veerk-
tgj som brostenshuggerens.
Kantstenshuggeren klavede
nu bloKken ned til den rig-
tige sterrelse. Ved de sidste
klavninger brugte han en
plere ligesom brostenshug-
geren.

Nar kantstenen havde fiet
de rigtige mal, skulle den
pudses af, sa sider og kanter
stod lige. Dette skete i eeldre
tid med hammer og mejsel,
men arbejdet blev gjort let-
tere, da man opfandt kant-
jernet.

Harald Mortensen i foerd med at rette kanten af med kantjer-



Monumenter
og bygningssten

Monumenter og bygnings-
sten herer ind under det fine
stenhuggeri. De monumen-
ter, man meder flest af, er
gravstene. Til de mere
sjeeldne herer elefanterne
ved Carlsberg Bryggeri eller
Grisebrenden i Arhus.

Den made gravstene blev la-
vet pa var forskellig fra den
made monumenterne blev
lavet pa. Men der var ogsa
stor forskel pa deres pris.

Gravstene

Stenhuggerne arbejder i en
huggehal uden for stenbrud-
det. Der har veeret mange
stenhuggere ansat pa f.eks
De forenede Granitbrud.
Her 1a huggehallen inde i
Renne mens bruddet kunne
vaere Klippelekken uden for
Renne.

Huggehallen er et stort rum
hvor hver stenhugger har sin
plads.

Nar de ra stenblokke kom til
virksomheden med lastbil,
skulle de forst skaeres op.
Det skete pa nogle store me-
kaniske jernsave. For at fa
saven til at slide bedre i ste-
nen heaeldte man grus eller

Overst:  Granitelefant ved
Carlsberg. Nederst: Sav hos
De forenede Granitbrud.
Denne er en af de mindre.
Den findes ogsd med en dia-
meter pd ca. 2 meter!

34

-

>




stalsplinter ned i revnen.
Man havde ogsi en vand-
strale lebende, s savklingen
blev kelet af. Det tog lang tid
at fa blokken skaret i skiver -
maske flere dage.

Stenen har selvfalgelig slidt
meget pad savens takker, sa
savene holdt ikke ret leenge.
Man provede derfor at op-
finde save, der kunne holde
lzengere. Den sav man bru-
ger 1 dag ligner en keempe-
stor rundsav. Dens taender er
forsynet med en meget hard
overflade der kan holde til
laengere tids slid.

Nar stenblokken var skaret i
skiver, blev den flaekket i
mindre blokke og blokkene
blev s& bragt hen til stenhug-
geren.

Hvis stenen kun var skaret
péd den ene side kunne det
veere, stenhuggeren skulle
hugge det overfladige af pa
den anden. Det kaldes “at
saette af”.

Til dette arbejde skulle man
vaere to mand, og vaerktajet
man brugte var en sstte-
hammer og en kilechammer.

Seetningen skete ved, at den
ene stenhugger holdt saette-
hammeren mod stenen,
mens den anden slog pé seet-
tehammeren med en kile-
hammer.

Man satte ca. 15 ¢cm af pa
den ene side af stenen. Nar
det var gjort, skulle overfla-
den gores jeevn.

Man havde flere grader af
jevnhed. Feks var "QA”
den mest ru og ”OD” den
mest glatte. Den mest almin-

delige ruhed var “OB”.
Stenhuggeren arbejdede ale-
ne pa stenen og brugte en
klaphammer og en spids-
mejsel. Han jeevnede s si-
derne ud ved at sl& i hund-
redvis af sma slag pé stenen.

Ved hvert slag efterlod et lille
hvidt mzerke i stenen og ved
grad ”OD” sad meerkerne sa
teet, at stenen virkede helt
hvid. Senere blev dette ar-
bejde udfort med stokhamre
og riffelhamre.

En af de ting, der kunne be-
stemme graden af behug-
ning, var prisen. Jo finere
grad desto leengere arbejds-

Der hugges bogstaver [ gravsten.
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tid og hejere pris. Arbejdet
som stenhugger kraever
overblik, stor talmodighed,
kendskab til granit og omhu.
Det var et arbejde, der ikke
var feerdigt p4 en dag, og det
kunne ikke nytte noget bare
at sla les. Sa edelagde man
bade stenen og sin lgn. Det
var jo sadan tidligere, at gik
stenen i stykker under hug-
ningen, sd var arbejdet
spildt - man fik ikke nogen
len for det, man havde lavet.
Senere kunne man godt f3 ti-
melen for det tabte arbejde.
Man har ogsa forsegt at
klinke stenen sammen med
lim.

To stokhamre og en riffelhammer.
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Finere
monumenter

Nar stenhuggeren skulle lave
finere monumenter som
Carlsbergs elefanter eller
monumentet pa Renne havn
benyttede han en anden ar-
bejdsmetode.

Modellen til monumentet
var tit lavet af en kunstner.
Han lavde f.eks modellen i
gibs og stenhuggerens ar-
bejde var sa at overfare gips-
modellen til granitten. Til
dette arbejde brugte sten-
huggeren et “punkterings-
apparat”. Ved hjeelp af dette
kan man flytte et punkt pa
gipsmodellen over til det
samme punkt pa granitblok-
ken. Derefter blev der boret
ind 1 granitblokken til man
ramte samme sted som pa
gibsmodellen.
Stenhuggeren overferer nu
hundredyvis af borede punk-
ter og efterhanden tager
blokken form. Til sidst blev
monumentet hugget rent
med samme héndvaerktaj
som ved gravsten.

P4 billedet kan du se eksem-
pel pd et monument fra om-
kring 1916. Tegningen er ta-
get fra en arbejdstegning,
hvor der star, at stenhugge-
ren skulle have 74 kr. og 28
pre for at lave arbejdet. Til
arbejdet har han brugt en
stokhammer, en klapham-
mer, en spidsmejsel og en
bredmejsel. I dag er der des-
veerreikke s mange, der kan
patage sig arbejdet. Men
hvis man kunne finde en,
ville arbejdet i dag koste ca.
8700 kr.
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Her geelder det om at holde tungen lige i munden og undga
voldsomme beveegelser. Om man har anvendt metoden med
punkteringsapparatet vides ikke. Men flot er det!
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Bygningssten

I dag er der ikke mange byg-
ninger, der bygges af granit.
Gar vi tilbage til omkring ar
1900, var det meget mere al-
mindeligt. Det var iszr det
offentlige - dvs staten og
kommunen - der byggede.

Forklaringen er selvfolgelig,
at det var de feerreste pri-
vate, der havde rad til at fa
huset bygget i granit. De fle-
ste private ngjedes med fod-
muren, trappestenen og evt
darkarmen. Resten blev byg-
get af mursten. I perioden
fra omkring 1900 og frem til
1935 blev der bygget mange
bygningsveerker 1 granit:

wnden og undgd
1dt metoden med

Christiansborg Slot, Keben-
havns Radhus, Hovedba-
negarden, s@jlerne ved Nati-
onalmuseet, Dr. Louises
Bro, Knippelsbro, Lille-
beeltsbroen og Storstrems-
broen.

Alle disse bygninger blev
mere eller mindre bygget i
granit og har givet arbejde til

Nar en stenhugger skulle
hugge en bygningssten fik
han en arbejdstegning, hvor
malene og stenens form var
vist. Sa forhandlede han en
huggepris med arbejdsgive-
ren og gik sd i gang.

Udgangspunktet for hans
arbejde var en rablok, og
med de forskellige hamre og
mejsler arbejdede han sig

ind i stenen, til den fik den
aftalte form.

Bygningssten kunne veere
mange ting: foruden de fir-
kantede “mursten” kunne
det vaere vinduesrammer,
derkarme, trappetrin, ge-
leender udsmykninger osv.
S4 arbejdet stillede store
krav til stenhuggerens evner
som handveerker.

mange af @ens stenhuggere.
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Stenindustriens op- og nedgang

Det er en underlig tom for-
nemmelse at g i et nedlagt
stenbrud. Rundt omkring
ligger der rester fra dengang,
der var liv i bruddet: rustne
stalwirer, dele af en kran,
skinner til tipvogne og mo-
tordele. Oppe pa klippen
kan man se markerne fra
den sidste boring.

Her er alt for stille. Der
38

mangler den infanalske stgj
fra lufthamrene, de rytmiske
lyde fra en boring og af og til
drenet fra en spraengning.
Har man en gang provet at
gd i et arbejdende stenbrud
virker stilheden uhyggelig og
sergelig pa en.

Bruddet ligger som en keem-
pegravsten sat til minde om
en tid, da man kunne bruge

granitten og dermed give
mange mennesker arbejde.
Men det er slut mange steder
nu. Der arbejdes kun nogle
fa steder - resten ligger ade
hen. Hvorfor gik det sa sor-
geligt? Hvorfor kan man
ikke bruge granitten som
man kunne tidligere?




g

og dermed give
:nnesker arbejde.
‘slut mange steder
-bejdes kun nogle |
resten ligger eade
for gik det sa sor-
vorfor kan man
‘€ granitten som
e tidligere?

Udyvikling
og forandring

Alting gendrer sig. Der er in-
tet i denne verden, der star
stille. Den made mennesker
lever, bor og arbejder p4,
@ndrer sig hele tiden.

Der er ingen landmand, der
ville hoste med selvbinder i
dag. Men for bare 30 ar si-
den var det meget alminde-
ligt. De fleste mennesker i
Danmark bor i stenhuse
med centralvarme og wc. For
75 ar siden var det meget
mere sjaeldent - man var rig
hvis man boede sadan.

Man kunne forseette 1 det
uendelige. Men lad os se pa
stenindustrien.

Den stenindustri vi kan se i
dag ligner slet ikke den man
kunne mede 1 storhedstiden

for 75 ar siden. Omkring
1915 var der ca. 1500 be-
skaeftigede. T 1915 var det
noget almindeligt at mede
en stenarbejder men i dag er
det en sjeelden ting. Selv om

der kun er 50 arbejdere til-
bage produceres der stadig
meget granit. Men udseende
og ma den den produceres
pd er meget forskellig fra
maden i 1915,







Hvornar
startede det hele?

Det er vanskeligt at sige,
hvornar det hele startede.
Granit har veeret brudt og
brugt lige s& leenge der har
veeret mennesker i Dan-
mark. Vi skal et godt stykke
opi 1800’tallet for der kom-
mer en mere industriel pro-
duktion af granit.

I 1819 lejede Bornholms
kommandant - oberst P.M.
Hoffmann - et omrade ved
Ronne, hvor der blev forar-
bejdet lase stenblokke. Man
leverede sten til kanonfortet
Trekroner ved Kebenhavn,
til Holmen, der var den dan-
ske krigsflades havn og til
den holstenske kanal. Hoff-
mann lejedei 1821 en klippe-
lokke ved Klippegard 1
Knudsker. Her begyndte
man den egentlige brydning
af granit. Omradet blev
solgt videre nogle gange og i
1873 dannedes selskabet
”De forenede granitbrud og
stenhuggerier””  Selskabet
har siden da brudt granit
flere steder p4 Bornholm
bl.a. p4 Moselekken.

Foruden  ”Klippelakken”
nord for landevejen er
”Stubbelekken” syd for lan-
devejen de vigtigste bryd-
ningsomrader ved Renne.
Begge brud er stadig i gang,
men med hver sin produk-
tion. Pa ”Klippelakken”
brydes der sten til videre for-
arbejdning, mens stenen fra
”Stubbelokken™ bliver
knust til skaerver.

Et andet vigtigt brydnings-

omrade er Nordbornholm.
Her neevnes det ferste sten-
brud omkring 1860 ved gar-
den "Hammersholm”. I om-
radet har ogsa eksisteret to
kooperative stenbrud. Det er
stenbrud ejet af arbejderne.
Det forste blev oprettet i
1890,da nogle arbejdere slog
sig sammen og kabte Kokke-
lekken.

Det andet stenbrud - ”For-
bundet” blev opretteti 1892,
da man kebte garden
”Hammersholm”, ”For-
bundet” havde flere sten-
brud i omradet: ”Brogard”,
"”Bakkegard” og ”’Sjelle”.

Disse smé stenbrud er lige
som mange andre for leengst
lukkede eller overtaget af
andre. Den storste virksom-
hed pa Nordbornholm var
aktieselskabet ”Bornholms
Granitveerk”  oprettet i
1891-92 af tysk kapital. Man
brad sten pa selve Ham-
merknuden og anlagde
Hammerhavnen til at trans-
portere stenen veek.

Der blev investeret mange
pengeiprojektet. Alene hav-
nen ma have kostet en del,
men selve arbejdspladsen
blev udstyret med de mest
moderne redskaber man ra-
dede over.

Man anvendte dampmaski-
ner som traekkraft til en tip-
vognsbane og der kom bore-
maskiner. Det wvar pa
Hammeren man tog de for-
ste faldhamre i brug. Man
opforte en maegtig huggehal
med kulbuelys sd der kunne
arbejdes i flerholdsskift.

Med det tyskejede selskab

kom de moderne produk-
tionsmetoder virkelig til
Bornholm. Selskabet holdt
ikke s& lange. Allerede i
1915 gik det konkurs og luk-
ningen fik store konsekven-
ser for beskaeftigelse og ako-
nomi pid Nordbornholm.
Ikke alene blev en masse
mennesker arbejdslase, men
omradet fik store sociale ud-
gifter, man mistede indteeg-
ter fra havnen og der skete en
stor fraflytning fra kommu-
nen. Andre selskaber har si-
den forsegt at bryde granit
pd Hammeren, men uden
storre held. Det sidste starre
stenbrydningsomrade der
skal navnes er Vang. ”Vang
Stenbrud” blev startet i slut-
ningen af 1890’erne af Jacob
Mogensen og brad granit i
Ringebakker syd for Vang.
Bruddet hed i folkemunde
”Klondyke”. Der har veeret
brudt i omradet siden selv
om man iseer i de senere ar
har startet nye selskaber op
og lukket dem igen flere
gange. For gjeblikket ligger
omradet og venter pi en be-
slutning om der skal bygges
en Storbzeltsbro.

Foruden de neevnte omrader
har der veeret mange mindre
brydningssteder pa Born-
holm: ”Klint” ved Lobbzk,
”Bjergebakke” nord for Ve-
stermarie, ”Dalegardsbrud-
det” ved Olsker, bruddene
ved Nerremark og Hellets-
gard og mange andre.
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Stenbruddenes
voldsomme
udvikling

Pi disse brud er der i de sid-
ste 100 ar produceret i store
og sma meangder af forskel-
lige former for granit. I tu-
sindvis af tons er Dblevet
spreengt ud af klippen, for-
arbejdet i forskellige former
fra de simpleste som skaerver
over ros, brosten, kantsten
til de mere raffinerede ting
som bygningssten og monu-
menter. I hundredvis af ar-
bejdere har haft deres tilvee-
relse bundet til disse varers
mulighed for at blive solgt.

Nar efterspergslen var stor,
som i perioden omkring ar
1900 kunne Allinges indbyg-
gertal svulme op til det 5-6
dobbelte og de tilflyttede
husmeaend delte bolig og ar-
bejde med tilflyttede sven-
skere.

Nar efterspergslen faldt som

i perioden fra 1915 og frem-
efter faldt indbyggertallet
drastisk. Svenskerne - i hvert
fald nogle af dem - flyttede
hjem igen og Allinge gik pa
socialhjeelp og matte have
hjeelp af staten for at kunne
klare skonomien.

Stenbruddenes  udvikling
heenger sammen med sam-
fundets udvikling. Perioden
op til 1 verdenskrig var en
politisk og ekonomisk op-
gangstid. Produktionen i
landbruget og industrien
pgedes. Man solgte varerne
bdde i Danmark og i udlan-
det og det stillede krav om
bedre landeveje til at tran-
sportere de flere varer og
bedre havne, sa varerne
kunne sejles til udlandet.

Det var neerliggende at an-
vende granitmaterialer -
man havde dem lige ved han-
den og vidste, de kunne
holde til noget. Alt dette gav
beskaeftigelse til mange ar-
bejdere.

Samtidig med at det gik @ko-
nomisk godt fik staten flere
indteegter. Man fik rad til at
bygge Christiansborg Slot
efter at det gamle var
braendt. Igen er der sikret ar-
bejde til en masse stenarbej-
dere. Efter 1915 kommer der
en nedgangsperiode. Der er
krig og tyskerne har andet at
bruge deres penge til, end at
kebe granit fra Hammer-
vaerket. Det ma lukke og 800
mand bliver arbejdslese.
Christiansborg Slot bliver
feerdigt og Vang Granit”
ma fyre folk. Der skal ikke
bygges flere slotte forelebig.
Men efterspergslen efter vej-
materialer: kantsten, bro-
sten og chaussesten vokser
og nogle af de fyrede kan 4
arbejde i denne produktion.

Der er ca. 100 drs forskel pd
disse to billeder fra Klippe-
lokken ved Ranne.

Pi det ene ses fortidens ar-
bejdsfeellesicab med veegt pd
Jaglig arbejdskraft. Pi det
andet sidder nutidens spe-
cialarbejder alene ved sin
maskine isoleret fra omver-
denen af hereveern og sik-
kerhedshjeelm med luftfor-
syning.
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1 1930’erne er arbejdsleshe-
den stor og staten seetter
byggeriet af Lillebzeltsbroen
og Storstremsbroen i gang.

Antallet af organiserede sten-
arbejdere er nu oppe pi ca.
700. Men s& er udviklingen
ogsé toppet. Fra slutningen
af 1930’erne gar det kun en
vej: tilbage! Perioden frem
til 1960 er en skonomisk
nedgangstid: der bygges in-
gen slotte, ingen havne, in-
gen broer og man har faet
lagt de fleste chaussesten
man kan leegge.

Perioden efter 2 verdenskrig
stiller nye krav til materia-
lerne og til prisen pa dem.

De skal veere billige og ens-
artede. Man begynder at
spare pa arbejdskraften. Det
er billigere at lade maski-
nerne gore arbejdet. Brosten
og chaussesten bliver ud-
konkurreret af asfalt. Asfalt
er en blanding af granit og
tjaere men narmest uberert
af menneskehdnd. Maski-
nerne gor det meste af arbej-
det og nér asfalten skal laeg-
ges, gores det med maskine
og nogle fa arbejdere til at
sta i osen.

Asfalt er billig og giver en
mere jeevn overflade. Sa kan
bilerne kere endnu hurti-
gere.

Det er blevet for dyrt og
umoderne at bygge i granit.
Granitten erstattes af beton.
Beton er ogsa granit - men
den laves ogsd af maskiner.

P4 mange andre omrader
bliver granitten udkonkurre-
ret af billigere materialer.
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Et moderne
stenbrud

Med det gamle stenbrud i
tankerne virker et besog pa
et moderne stenbrud som at
komme ind i en anden ver-
den. Det, der forst og frem-
mest slar en, er hvor meget
der i forholdsvis kort tid (ca.
75 ar) er blevet sendret pa.
Der er nok ikke den arbejd-
sproces, der er blevet aendret
ved og gjort hurtigere og
nemmere for den, der skulle
udfere den,

Som arbejdsplads er et
stenbrud i dag kendetegnet
ved en lille arbejdsstyrke,
der er i stand til at udfare
flere forskellige funktioner.

e
it IR

e

Man slar ikke kun kilehuller,
man borer for til spreeng-
ning, kerer med gaffeltruck
og sidder eventuelt ogsa ved
en moderne hydraulisk fald-
hammer.

Der er ogsa mange flere for-
skellige maskiner pa ar-
bejdspladsen. Jer har aldrig
set, hvordan man slog kile-
huller for 75 ar siden. Men
nir man ser hvor hurtigt en
stgjdeempet lufthammer -
forsynet med udsugning for
stenmelet - er 1 stand til at
ade sig ned i granitten er det
alligevel ikke sveert at forsta,
hvor forskelligt arbejderne
ma have oplevet det. Eller
leessemaskinerne! Tidligere
blev rosset laesset pa lastbi-
ler med handkraft. Men last-
bilerne blev sterre og storre -
og dermed hojere og hajere.

Man kan sige at udviklingen
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for en stund leb fra arbej-
derne - for selvfolgelig har
det veeret et slid at skulle
leesse op i et stadigt hejere
niveau. Men sa fik man en
leessemaskine - f.eks en gaf-
feltruck der kunne udfere
arbejdet mange gange hurti-
gere.

Det har veeret en dyr investe-
ring for stenbrudsejeren og
selvfolgelig har den betydet
fyringer og dermed afgang
for erhvervet. Hvis ikke ar-
bejderne allerede havde fun-
det over i andre, mere givtige

og maske lettere erhverv
f.eks fiskeindustrien.

Lufthamre, lassemaskiner
starre lastbiler - alt sammen
har det veeret med til at 2en-
dre arbejdsformen og lvden i
et stenbrud.

Der er granitprodukter, der
til dels er blevet overfledig-
gjort eller konkurreret ud af
andre materialer eller billi-
gere arbejdskraft.

Men det er ogsa lykkes det
moderne stenbrud at finde
afseetning for nye produk-
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Sddan preesenterer »De forenede« sig i arkitekternes faghlad.

ter. Man har stadig afseet-
ning pa chaussesten, for folk
vil heldigvis stadig have no-
get afvekslende at se pa.

Men man har ogsa fundet en
god niche i at skeere granit-
blokke op i en forholdsvis
tynd plade og szlge pla-
derne som facade eller gulv-
belaegning.

P4 den made holdes der sia-
dig liv i nogle enkelte brud
og forhdbentlig bliver man
ved med at udvikle - og finde
nye kunder.

Lranitfiiser # Mosoil ® £ hapsss

Pullerter 8 Stenhugporsrbeide
. E
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Stenbrydning
og miljoet

Nar der brydes granit slides
der pa naturen. I det gjeblik
granitten spreenges ud fra
klippen er naturen ikke mere
den samme. Der kommer et
hul og dette hul geres storre
og sterre som tiden gar.

Et stenbrud er en larmende
arbejdsplads. Stenen er
hérd, sa uanset hvad man
gor ved den, kan det ikke go-
res stille. Der bores, spreen-
ges og slas pa stenen forskel-
lige steder i bruddet. Disse
lyde smelter sammen til en
bestemt lyd. Et arbejdende
stenbrud. Lyden kan hares
langt veek og pavirker pa den
made sine omgivelser.

Granitten skal kares vaek fra
bruddet. Det foregar pa
store specielle lastbiler, for
granitten er tung, sa der skal

kraefter til at traekke bilerne
op fra bruddet. Lastbilerne
larmer ogsa og de trykker
godt pa den vej, de karer pa.

Stenbrydning har nogle
store miljemaessige konse-
kvenser. Mennesket esendrer
ved landskabet sa det kom-
mer til at virke unaturligt og
sjeeldent kent. Nar man be-
soger de gamle stenbrud lig-
ger de som regel hen som
store gabende huller i land-
skabet. Tit er der nogle me-
ter vand i bunden, men man
har ikke gjort noget for at
pynte pd hullet. Ofte har
man efterladt maskiner og
andet skrammel, sd stenb-
ruddet kommer til at ligne en
losseplads.

Tidligere teenkte man ikke sa
meget over, om brug af natu-
ren ogsd kunne veere mis-
brug. Om en eénkelt generati-
ons udnyttelse ville fa
betydning for den kom-
mende.

Tiderne er andret og med
dem interessen for at bevare
naturen. Derfor er stenbryd-
ning i dag et spergsmal, som
tages med i den offentlige
planlzegning og diskuteres
blandt almindelige menne-
sker.

Men hidtil har problemet
veeret sveert at lase: hvis man
siger nej til en udvidelse af et
stenbrud kan folk miste de-
res arbejde og samfundet en
indteegt. Hvad skal man tage
hensyn til? En arbejdsplads
eller naturen? Tit vinder ar-
bejdspladsen og endnu en
stump natur bliver sendret.

Man kan pa den anden side
ogsa opleve, at samfundet
har grebet ind og fredet et
omréde, som det er sket pa
Hammeren. Der er nok in-
gen tvivl om, at et stenbrud
ogsa fremover vil vare en
omdiskuteret arbejdsplads.
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Rundt omidet bornholmske 1. Hammerens
landskab ligger der mange Granitbrud
lukkede stenbrud og vidner 3. Moselgkken m.fl
om, hvor stor aktiviteten har 12. Klintelgkken
veeret tidligere. Denne liste 13. Storedal m.fl.
har ikke alle med - indtil nu 16. Sjaelegard m.fl.
er der registreret 121 - men 18. Kneaegten
skulle alligevel give et godt 21. Borrelokken
indtryk af, hvor mange der 24. Vang Granit
har veeret. En fuldstaendig 25. Himalaya
oversigt kan ses pa Sten- 25. D. Almlekken

brudsmuseet: 30. Kajbjerg Olsker
H ol 35. Ustervang
ammeren ) 42, Dalegérd
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»Sadan laves en brosten”

Stenen er fleekket. Kilen - plyren -

Stenens kanter rettes af med en
»dulks«

48

Derefter hugges der kilehul med
hammer og mejsel

Ujoevnheder fjernes med en spids-
mejsel

i et £
Der scettes pap og lille kile i kile-
hullet

Med ét kontant slag fleekkes ste-
nen

Verner Qlsen, Stenbrudsmuseel,
med en foerdig brosten







